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Centro di tornitura/fresatura
2 mandrini, 2 torrette

La Serie TMX, centro di tornitura/fresatura con molteplici
possibilita di configurazione grazie ai mandrini e alle torrette,
é stata sviluppata per equipaggiare le officine di produzione.
Il suo principale punto di forza é la possibile realizzazione
simultanea di diversi pezzi e operazioni, ottenendo cosi
notevoli vantaggi in termini di produttivita e redditivita.

Mandrino

Macchina dotata di un potente mandrino fisso. Un mandrino
secondario & opzionale e si muove sull’asse lineare Z. Puo
essere combinato con il mandrino principale per realizzare
la lavorazione di 2 pezzi in continuo. Per 2 lavorazioni
diverse, i due mandrini possono anche operare
indipendentemente e simultaneamente, in combinazione
con le forrette.

TORRETTA SUPERIORE

3
LT SECONDO MANDRINO
(OPZIONE)

MANDRINO PRINCIPALE

ASSE Z1

Assi lineari (Torrette)

Torretta superiore con 12 utensili motorizzati che si muove
secondo i tre assi lineari (X /Y / Z) e consentendo la
flessibilita per applicazioni complesse in tornitura e
fresatura. Torretta secondario & opzionale e si muove scondo
gli assi X/ Z. L'uso contemporaneo delle 2 torrette permette
di montare fino a 24 utensili per la lavorazione di pezzi
complessi. Il loro funzionamento simultaneo permette una
suddivisione ottimale dell’utilizzo di ciascuna forretta.

Le corse di ogni torretta offre I'opportunita di lavorare
ciascuna indipendentemente e in combinazione con i rispettivi
mandrini per soddisfare le applicazioni piu esigenti e creare
un ambiente di lavoro totalmente flessibili.

ASSE 22

TORRETTA INFERIORE (OPZIONE)

Caratteristiche TMX 200
0 standard di fornitura 250 mm
Lunghezza max. di tornitura 725 mm
- Multitasking possibile con combinazione dei due mandrini e delle due m
. . . " -y Standard Opzione
torrette, in un’unica presa del pezzo, I'uso di utensili rotanti e gli assi - . .
CeY Dimensione mandrino 210 mm 210 mm
- Notevole riduzione dei tempi di ciclo Ass! X1/¥/21 300/ +40/750 mm -
- Aumento del tempo di vita degli utensili AssiX2/12/173 - . - 180/750/770
- Ergonomia e'facilita di accesso per le operazioni di regolazione Avanzamento rapido (X1 /Y/Z1)| 25 /15 /30 m/min .
utensili e sostituzione degli inserti Avanzamento rapido (2/12/13) - 25/30/ 30 m/min
- Perfetta asportazione dei frucioli Velocita di rotazione mandrino 27 / 21 kW (A6) 27 / 21 kW (A,6)
- Possibilita di aggiungere moduli opzionali come il caricatore di barra, Potenza elettromandrino (S6/51)] 50 — 4000 giri/min 50 — 4000 giri/min
il recuperatore di pezzi finiti per ottenere lu massima redditivita Sistema utensileria Torretta 12 utensili




Caratteristiche tecniche 1SO : 9001 C€

TMX 200 Equipaggiamenti di base

- Struttura monoblocco con

—&—Potenza (S1)
- - -Coppia (S6 - 40%)
—— Coppia (51)

(compreso il convogliatore trucioli)

0 standard di fornitura mm 250 banco inclinato
Lunghezza max. di fornitura mm 725 + - Guide lineari
' - Elettromandrino dotato di mandrino di
' io idrauli
AssiX1/Y/11 mm 300/ £40/750 }  Serraggioidrauiico , y
. i - Torretta superiore da 12 posti motorizzat
L sl mm 180/750/770 E - Misura lineare su tutti gli assi
Avanzamenti rapidi . - Lubrificazione programmabile
AssiX1/Y/11 m/min ~ 25/15/30 ' e centralizzata
AssiZl /12/13 m/min 25/30/30 - Calibrazione laser degli assi per u
' maggiore precisione di posizion
E grande ripetibilita
. - Convogliatore dei trucioli
Velocita di rotazione mandrino giri/min  50-4.000 50-4.000 E - Contropunta
Naso mandrino Ab Ab Y & &N N g
Alesaggio mandrino mm 65 65 : & g3
) ' Opzioni 5
Potenza — Coppia (100 %) kW/Nm  21/200 21/200 , A . 8=
+ - Caricatore di barra 5%
0 del cuscinetto anteriore mm 110 110 . ; o E
i - Recuperatore di pe )
Precisione angolare asse C ° 0,0001° 0,0001° - Aumento della pofenza sul mandrino é,ﬁ
. principale s ;’:
Corsa asse Z3 mm 770 - ' - Braccio di misura utensile ;E g
0 bussola mm 85 i Lo iefrigerozione dal cer;frlc; utensile %E
V- rt t ti rt %5
Spinta assiale (regolabile) daN 500 - ' periura aulomanca defle porie S o
' - Tastatore pezzo £
i - Secondo elettromandrino dotato di _E%_s
mandrino di serraggio idraulico EE
Qta posti motorizzati 12 12 i - Torretta inferiore da 12 posti motorizzati g g
. . ' g5
Portautensile motorizzato VDI 40 VDI 40 : Diagramma Potenza / Coppia 5
Velocita max. di rotazione utensile giri/min  50-4.000 50-4.000 ' 52
Potenza / Coppia motore utensile kW/Nm  5,7/13,5 5,7/13,5 ' Z =§
0 max. di barra mm 040 040 : 25
Posizionamento (P) : X /Z /Y mm 0,008 /0,012 /0,008 ' ;; E
Ripetibilita (Ps) : X/Z /Y mm 0,005 /0,005 / 0,005 ' 33
' gt
Peso della macchina kg 10.500 ' ; ;f
Ingombri (L x | x a) mm 5.500 x 2.500 x 2.600 ; E— 38
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